
ILSHIM Fine ChemicalsProduct Information

양식 기-06(Rev. 0) 일 심 정 밀 화 학 A4(210×297㎜) 

1

: PADDING

: Mangle

: 30 ~ 50g/L

: 5 ~ 25℃

: Padding

- 처리방법

- 적용공정

- 사 용 량

- 처리온도

- 처리조건

요구되는 L값에 따라 다소 증감될 수 있으나 일반적인 표준사용량 및 조건은 다음과 같습니다.

▣ 사 용 법 ▣

1. 탁월한 농색성 및 광택성 또는 선명성을 부여해줍니다.

2. 염색견뢰도, 내광견뢰도, 마찰견뢰도 등이 우수합니다.

3. 탁월한 발색성 및 균염성을 부여해주며 가공 후 부드러우며 우수한 반발탄성의 촉감을 부여해줍니다. 

4. Black 피염물 가공시 Bluish black의 색상을 부여해줍니다.

5. 본 제품은 Black뿐만 아니라 모든 Color에 농색성을 부여해줍니다.

▣ 특 징 ▣

: Milky White Liquid

: 1.05 ± 0.05

: 8.0 ± 1.0

: 냉수에 쉽게 분산된다.

: Weak Cationic

- 외 관

- SP.GR(at 25℃)

- pH(1% Solution)

- 용 해 성

- 이 온 성

ILELASEN HC30ILELASEN HC30

(PADDING용 농색화제)

ILELASEN HC30은 각종 합성섬유 및 천연섬유에 적용되는 Padding용 농색화제로서 염색견뢰도 및

내광견뢰도를 저하시키지 않는 탁월한 농색성 및 선명성 또는 광택성을 부여해줍니다.

▣ 성 상 ▣



ILSHIM Fine ChemicalsProduct Information

양식 기-06(Rev. 0) 일 심 정 밀 화 학 A4(210×297㎜) 

2

■ 濃色加工 및 帶電防止劑加工方法

■ 농색가공

1 2 3 4 5 6

염색
R/C

수세 및 탈수 농색가공 DRY 검단 포장

ILELASEN HC30

•적용설비 : Dry Machine 
•Tenter Speed : 35~40m/min 
•Mangle Pressure : 3.0㎏/㎠

•적용설비 : Tenter
•온 도 : 170℃

•Speed : 50~60m/min

1 2 3 4 5 6 7 8

염색
R/C

수세 및 탈수 DRY농색가공 DRY
방오 및

대전방지가공 검단 포장

ILELASEN HC30 ILSTAT SR (20g/l)

•적용설비 : Dry Machine 
•Tenter Speed : 35~40m/min 
•Mangle Pressure : 3.0㎏/㎠

•적용설비 : Tenter
•온 도 : 170℃

•Speed : 50~60m/min

온 도 : 
120~170℃
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▣ 포 장 단 위 ▣

※ ILELASEN HC30 保管時 注意事項

1.  ILELASEN HC30은 조액시 용수(상온)를 먼저 받아 일정량의 ILELASEN HC30 투입 후

균일하게 저어서 처리하십시오.

2.  가공중 처리액에 절대 열을 가하지 마십시오.

3.  염색조제의 잔류 및 알칼리 등의 잔류물에 대한 영향이 민감하므로 염색 후 충분한 수세를

행하여 주십시오. (잔류시 농색화도 저하)

4.  가공설비에 오염이 심할 경우 반드시 ILTOL PB1(세척제)으로 기계를 세척하여 주십시오.

5.· 가공공정 중 염색조제 및 알칼리 잔류물에 의해 조액상부에 약간의 부유물이 생길 경우 이를

제거한 후 공정을 진행해 주십시오.

6.  가공공정 중 원단이 구겨지지 않는 상태로 처리될 수 있도록 공정을 진행시켜 주십시오.

7.  ILELASEN HC30 사용량 증량에 따라 농색화도는 증대될 수 있습니다.

8.  ILELASEN HC30  조액 탱크에서는 절대로 pH조절을 하지 마십시오.

9.  ILELASEN HC30 과량 사용시 섬유의 조직 및 밀도에 따라 Slip현상이 발생될 수도 있으므로

이러한 경우 감량하여 사용해 주십시오.

10. 사용직전 균일하게 잘 저은 후 사용하는 것이 효과적입니다.

■ 加工不良修正 및 再生方法

ㅁ 직사광선 및 결빙을 피하여 5~30℃ 정도의 실내에서 보관하여 주십시오.

- 고온보관시 : 제품의 외관불량 및 Oil Spot 발생

- 결 빙 시 : 제품의 외관불량 및 Oil Spot 발생

▣ 주 의 사 항 ▣

200kgs PVC Drum

1 2 3 후가공공정과 동일함

ILELASEN HC30
ILTOL PB1 5g/l 
NaOH(Flake) 3g/l 

수정 수세 농색화가공

• 적용설비 : Jigger
• Tenter : 100℃
• 처리시간 : 60min

• 온 도 : 상 온
• 횟 수 :  2회
• 방 법 : Over flow 앞의 공정과 동일함


