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인증 및 기술보유현황



RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

제품 설명

지하층 콘크리트 구조물의 누수균열 보수재로 사용되는 대부분의 아크릴 수지 그라우트는 일반적으로

점도가 낮은 친수성 아크릴산 폴리머로 구성되며 높은 내수압 특성을 가지고 있습니다.

RB-100 아크릴 그라우트는 터널링 작업 중 수분 제어 및 차단 그라우팅 및 낮은 인장 및 압축 강도가 허용

되는 상황에서 굴착 가능한 토양 강화를 위해 설계된 아크릴아미드가 없는 아크릴레이트 모노머 시스템

의 배면 차수제입니다.

제품 적용

 터널링의 물 제어

 지하층 콘크리트 구조물의 누수균열 보수의 배면 차수재

 물의 차단 그라우팅

 굴착을 위해서 굴착 가능한 토양 강화제

 본선 및 측면 하수도 크랙 보수용 그라우팅

 지하구조물 접합부 지수 및 배면 그라우팅



 아크릴아미드 함유되지 않음
 기존의 개조하지 않은 그라우팅 장비

사용
 매우 낮은 점도의 그라우트 (1-4cps)
 매우 낮은 투과성(5x10-9cm/sec) 

습도 100%에서 안정함
 액체 형태로 제공(고형분 36%)
 분진 독성 위험 없음
 비인화성이며 , 폭발성 물질이

아닙니다
 물이 있으면 약간 부풀어 오름
 건조한 조건에서 탈수 가능
 화학적 저항성 : 하수도 시스템에서

발견되는 박테리아, 곰팡이 및
화학물질에 대한 저항성

RB-100

Acrylamide 
Free

우수한
침투성

뛰어난
시공성

접착성안정성

완전한
불투수층

제품 특징

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)



RB-100 수지

성상

유효성분

비중

끓는점

수용해도

독성

급성경구독성

점도

pH

액상

35~36%

1.15

93℃

100%

매우 낮은 독성(인증 프로그램 불필요)

LD50 5000mg/kg

1-4 cps

6.0 – 8.0

RB-100 
경화후

외관

용해도

미황색의 유연한 겔

물, 등류, 가솔린등에 불용성

제품 물성

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)



RB-100 A제
(20kg)

촉매(C80)
(0.3kg)

RB-100 B제
(20kg)

Mixing

INJECTION

콘
크
리
트

크
랙

포장 : RB-100 A제, B제, 촉매(C80)이 1set로 이루어짐
- RB-100 A제 20kg (Open pail)
- RB-100 B제 20kg (Open pail)
- 촉매(C80) 0.3kg (PE Bottle) 

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)



RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

취급시 주의사항

 현장 혼합 전에 RB-100 B제와 촉매(C80)가 서로 접촉하지 않도록

하십시오.

반응은 발열성이며 고온 발열로 인한 화상을 입을 수 있습니다.

 RB-100 A제, B제, 촉매(C80)는 10-25℃에서 서로 분리하여

보관하십시오.

 촉매(C80) 및 RB-100 B제은 알루미늄 금속이 부식됩니다.  알루미늄

소재 장비를 사용하지 마십시오.

 UV, 햇빛 및 25도 이상의 고온에 장기간 노출되면 제품이 굳어질 수

있습니다 냉암소에 보관하십시오.

 RB-100 아크릴레이트 그라우트제, 촉매(C80) 취급하는 작업자는 고무

장갑, 고글 및 방수 신발 등의 보호장구를 착용하십시오.



RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

RB-100 아크릴아미드 함유량 분석 결과 (불검출)



RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

RB-100 아크릴아미드 함유량 분석 결과 (불검출)



※ 아크릴아미드의 유해성 (직업병 발생 사례)

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

개요
아크릴아미드가 주성분인 이액형 아크릴 수제를 혼합하여 이액

형 아크릴 방수액 주입기를 사용하는 작업자가 소뇌성 보행실조

및 말초신경병증을 진단받음

작업
환경

아파트 지하 주차장에서 천장 및 벽의 방수 작업을 하루 7시간

정도 한달에 대략 20~25일 가량 근무함.

유해
인자 화학적 요인 – 아크릴아미드(Acrylamide)

의학적
소견

근로자의 아크릴아미드 1일 노출량은 4.27mg ~ 36.05mg으로

추정되며 소뇌성 보행실조 및 말초신경병증은 업무관련성이

높다고 판단됨



※ 아크릴아미드 제한물질 지정

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

◎환경부고시 제2021-295호

환경부고시 「제한물질ㆍ금지물질의 지정」(제2019-214호, 2019.11.25.)을

다음과 같이 일부 개정ㆍ고시합니다. (시행 2021. 12. 29.)

3. 별표 2의 고유번호 06-5-14의 아크릴아미드[Acrylamide;79-06-1] 및 이

를 0.1% 이상 함유한 혼합물에 대한 그라우트 용도로의 제조, 수입 제한

은 2023년 7월 1일부터, 판매, 보관ㆍ저장, 운반, 사용제한은 2024년 1월

1일부터 시행한다.



1. 실험일시 : 2023. 2. 27

2. Test Sample
- H사 : A제, B제
- 일심정밀화학 : RB-100 A제, B제

3. Test equipment
- FT-IR (Jasco 460 PLUS)
- pH meter (OHAUS starter 300)

4. 실험 방법
1) FT-IR을 이용한 H사 A제 성분 분석
2) H사 A제, B제와 일심정밀화학 RB-100 A제, B제 물성 비교
3) H사 B제, RB-100 B제 온도 안정성 시험

- 밀폐용기에 담아 60℃ 항온조에 15분간 침적
4) 경화 후 강도 Test
5) 철근 부식성 Test

- A제, B제 혼합액에 철근을 침적시킨 상태로 철근 부식상태 변화 관찰

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

타사제품 비교실험



5. 실험 결과
1) H사 A제 FT-IR 분석 결과

- H사 A제의 주성분이 Acrylamide로 확인됨

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)



표1. H사 제품(A제, B제), 일심 제품(RB-100 A제, B제) 물성

5. 실험 결과
2) 물성 및 온도안정성 Test

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

활성성분pHTest sample

22.0%6.81A제
H사

-2.81B제

36.0%7.23                                                                                                                         RB-100 A제
일심

-9.28RB-100 B제

표2. H사 B제, RB-100 B제 온도 안정성 비교
60℃ 15분
처리 후 pH

60℃ 15분
처리 전 pH60℃ 15분 처리 후 용기 외관 상태변화Test sample

1.632.81
PE 용기 내부에 gas가 발생되어 다량의 기포가 생성되었으며
용기 하부측이 팽창 ∙ 돌출되는 상태로 볼 때 내부 압력이 상
당히 높은 상태임

H사 B제

9.219.28
눈에 띄는 용기 변형이 없으며
용액 내부 기포 소량 발생일심 RB-100 B제

- 실험 결과 H사의 B제는 과산화물로 높은 온도나, 실외 보관시(하절기) 급격한
분해를 초래하여 다량의 gas가 방출 될 우려가 있으며, pH가 강한 산성으로 피부에
악영향을 줄 수 있음.

- 일심의 RB-100 B제는 고온에서 gas 발생이 적고 pH에 변화가 적어 온도 안정성이 우수함.



표1. H사 A제, RB-100 A제 물성 비교

5. 실험 결과
2) H사 A제 B제와 RB-100 A제, B제 물성 비교

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

활성성분pHSample

22.0%6.81H사 A제

36.0%7.23일심 RB-100 A제

pHSample

2.81H사 B제

9.28일심 RB-100 B제

표2. H사 B제, RB-100 B제 물성 비교



5. 실험 결과
3) 온도 안정성 Test - H사 B제, RB-100 B제 Data 비교

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

60℃ 15분
처리 후 pH

60℃ 15분
처리 전 pH60℃ 15분 처리 후 용기 외관 상태변화Test sample

1.632.81

PE 용기 내부에 gas가 발생되어 다량의
기포가 생성되었으며, 용기 하부 측이
팽창하여 돌출되는 상태로 볼 때 내부
압력이 상당히 높은 상태임

H사 B제

9.219.28
눈에 띄는 용기 변형이 없으며
용액 내부 기포 소량 발생하나 gas팽창

이 없음.

일심
RB-100 B제

- 실험 결과 H사의 B제는 과산화물로 높은 온도나, 실외 보관시(하절기) 급격한 분해
를 초래하여 다량의 gas가 방출 될 우려가 있으며, pH가 강한 산성으로 피부에 악영
향을 줄 수 있음.

- 일심의 RB-100 B제는 고온에서 gas 발생이 적고 pH에 변화가 적어 온도 안정성이 우수함.

표3. H사 B제, RB-100 B제온도안정성비교



5. 실험 결과
3) 경화 후 강도 Test

25 N/㎡ 압력을 가한후 49초경과
- 깨짐 현상 발생.

H사 A제, B제 RB100 A제, B제(일심정밀화학)

25 N/㎡ 압력을 가한 후 5분 경과
- 깨짐 현상 없음.

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)



5. 실험 결과
4) 철근 부식성 Test

경화 1분 후 H사 제품에 담긴 철근은 빠르게 부식되
었으나,  RB-100에 담긴 철근은 외관상 변화 없음

경화 1분 경과 경화 60분 경과

경화 60분 후 H사 제품에 담긴 철근은 부식이 매우
심화됨,  RB-100에 담긴 철근은 약간의 부식 발생

RB-100(아크릴레이트 배면차수제)

경화 60분 경과경화 1분 경과

RB-100H사제품RB-100H사제품

10%110%0%100%부식 진행 상태

발생기포 소량 증가발생기포 대량 증가기포 미량 발생기포 대량 발생내부 기포 상태

표3. H사 제품, RB-100 철근 부식성 비교


